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Propozycja konstrukcji  modułów 
funkcjonalnych mechanicznych zespołów 


technicznych (MZT)  
Dla maszyny technologicznej do doczołowego zgrzewania 


tarciowego 
 
 
 


WPROWADZENIE 
Stanowisko badawcze  z maszyną W2M ma mieć budowę modułową. Mechaniczne zespoły techniczne 


maszyny (nazywane skrótowo układem MZT) mają określone przeznaczenie funkcjonalne. Dzięki temu na 
stanowisku będą mogły być testowane różne odmiany technologiczne urządzenia w zależności od 
dobranych konfiguracji konstrukcyjnych poszczególnych modułów.  


PRZYKŁADOWA KONFIGURACJA  
W tym załączniku pokazano przykładowy zestaw modułów funkcjonalnych dla jednej z wielu 


analizowanych konfiguracji.  Zaprezentowana konstrukcja spełnia wymagania techniczne, które podano w 
rozdziale „Specyfikacja techniczna” dokumentu głównego „Opis przedmiotu zamówienia” (OPZ – 
załącznik 7 do SIWZ). Wykazały to analizy konstrukcyjne prowadzone na modelach bryłowych maszyny 
W2M. Konfigurację, zaprezentowaną w tym załączniku w postaci zestawieniowych rysunków 2D, 
oznaczono  F5(FsFvFo+N4c)+R4+MFM_4.  Stanowisko z maszyną W2M w tej wersji zawiera:  


 Zsp.  R – zespół wrzeciona napędzającego przedmiot ruchomy, tzn. wirujący przy zgrzewaniu,  
 Zsp.  N – zespół imaka utrzymującego przedmiot stały, tzn. nieruchomy przy zgrzewaniu, dodatkowo 


zawierający sprzęgło kłowe i siłomierz  
 Zsp.  F – zespół napędu posuwistego ruchu roboczego, w czasie którego zachodzi spęczanie i spajanie (ten 


zespół zawiera liczne podzespoły Fs, Fv, Fo i zestawy czujników do pomiaru przemieszczenia dla układu 
sterowania i DAQ) 


 Zsp.  A – zespół RAMA = stół i porzeczka związane 4 kolumnami + suwak przemieszczany 4 śrubami  
 Zsp.  B – zespół STOJAK = postument  dla ramy  
 Zsp.  C – zespół NAPĘD = układ przeniesienia napędu na suwak.  
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